Rygiel RG.1 Sztuk 5

Przedstawiono przyktadowe elementy wysytkowe
Pozostate elementy rozpatrywac z pozostatymi rysunkami

NAZWA PROJEKTU:
Rozbudowa oczyszczalni sciekdw w Raczycach

ADRES OBIEKTU:
Raczyce, gmina Odolandw

dz. nr 1385/2, 1386/2, 1392/2,
ark. 2, obreb 0008 Raczyce
jednostka ewidencyjna 301703_5 Gmina Odolandw

INWESTOR:

Gmina i Miasto Odolandw
ul. Rynek 11, 63—430 Odolandw

ENVIROTECH sp.z o.o.
ul.Kochanowskiego 7
60—845 Poznan

tel. 61/657—02—00

@ ENVIROTECH

IMIE, NAZWISKO PODPIS:
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| | | | | | | 48 |- - Rysunek rozpatrywa¢ tacznie z opisem technicznym, rysunkami projektu architektonicznego
T I \ \ \ I \ oraz wszystkich branz.
- Wykonanie konstrukcji stalowej oraz je$ montaz nalezy realizowa¢
zgodnie z EN 1090-1+A1:2012, EN 1090-2:2018. Klasa wykonania: EXC2 .
4*D18 4*D18 2*%D18 4*D18

- Elementy montazowe wykonywac¢ z tolerancjg ujemna.

- Polaczenia spawane:

a. jezeli nie zaznaczono, spoiny wykonywac jako pachwinowe, ciagte na catej dtugosci
przylegania elementéw:

- dwustronne, a=0,5 grubosci cienszego z taczonych elementéw

- jednostronne, a=0,7 grubosci cienszego z taczonych elementéw

b. czotowa: na petny przekroj elementu taczonego.

¢. nalezy wykona¢ badania spawow metodami nieniszczacymi: min 10% dtugosci
potaczen rozciaganych w potaczeniach doczotowych. Odno$nie pozostatych

mgr inz. Robert Welenc

PROJEKTOWAL: |\ upr.: WKP /0255 /PWOK /17

mgr inz. Jan Ciesielski

SPRAWDZIE: Nr upr.: WKP/0016 /PWOK /17

TYTUEL RYSUNKU:

Stanowisko do dezynfekcji — obiekt nr 18
Typowe elementy wysytkowe

spawdw min 5% dtugo$ci potaczen oraz badania wizualne wszystkich spawow.

VR/yniki kontr%li poygl%ny b?/é godane w sposob pisemny z potw)l{erdzenié)m BRANZA: STADIUM: DATA:

uprawnionych 0s6b.

- abezpiegzenie antykorozyjne: ocynk ogniowy KONSTRUKCYJNA PW 03.2024

- Wymiary na rysunku podano w [mm]

- Spawanie metodg MIG/MAG drutem G3Si1 SKALA: FORMAT: NR RYSUNKU:
1:10, 1:5 540x297 PW—K—RYS-3.10

NR PROJEKTU:




